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 Фрезерование уступов • Mill 1-14™ с винтовым расположением зубьев 
 Насадные фрезы  

номер 
заказа

номер 
по каталогу D1 D D6 L Ap1 max Z Z U

max угол 
врезания кг

max частота
вращения

3743036 M1H50T3R50A22S90ED14C6 50 22 46 50 27,3 6 3 3.5° 0,43 24600

3743037 M1H50T3R65A22S90ED14C9 50 22 46 65 40,4 9 3 3.5° 0,57 24600

3743042 M1H63T3R75A27S90ED14C12 63 27 60 75 52,8 12 3 2.5° 1,16 22000

3743041 M1H63T4R65A27S90ED14C12 63 27 60 65 39,9 12 4 2.5° 0,97 22000

 Комплектующие  

   ПРИМЕЧАНИЕ.  Для стандартных фрез допускается использование пластин с радиусом скругления вершины до 2 мм без модификации корпуса. 

  Насадные фрезы с винтовым расположением зубьев • Прорезание пазов и профильное
фрезерование  

номер 
заказа D1

винт 
пластины Нм

ключ 
Torx Plus штифт

винт с потайной 
головкой

наконечник 
для СОЖ

3743036 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1235 MS2191C20

3743037 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1233 MS2191C16

3743042 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C16

3743041 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1238 MS2191C16

 •  Превосходные возможности врезания под углом. 

•  Высокое качество обработанной поверхности. 

•  Обработка уступов с углом 90°. 

•  Осевые опорные штифты. 

•  Уникальные наконечники для СОЖ.  

 ПРИМЕЧАНИЕ.  Для стандартных фрез допускается использование пластин с радиусом скругления 
вершины до 2 мм без модификации корпуса. 

 наконечник для СОЖ 

 Комплектующие 

 Насадные фрезы с винтовым расположением зубьев • Только профильное фрезерование  

D1
винт 

пластины Нм
ключ 

Torx Plus штифт
винт с потайной 

головкой
наконечник 

для СОЖ
63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C12

номер 
заказа

номер 
по каталогу D1 D D6 L Ap1 max Z Z U

max угол 
врезания кг

max частота
вращения

3831819 M1H63T5R75A27S90ED14C20 63 27 60 75 52,8 20 5 2.0° 1,06 22000
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